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_1;5:"_ Informacje ogdélne

KANALY SZCZELINOWE

Stanowig prosty i tani system odwadniania

2 powierzchni, gdzie nie jest wymagana duza
= wydajnos¢ hydrauliczna kanatu. Doskonale nadaja
sie do pomieszczen, gdzie spadajg skropling 2
maszyn | urzadzen kbmatyzacyjnych, mleczarni,
piekarni, obiektdw basenowych, jako cddzielenie
powaerzchnisuchychimokrych.
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TECHNOLOGIA WYKOMANIA
Kanaty szczelinowe wykonane sa z blachy
ogruboda 1,5-2 [mm]. Posiadajg whasny spadek dna.
z % Moga byt rowniez dopasowane do zadane|
E = grubosa stropu. Odprowadzenie wody z kanatu
= szczelinowego moze by wykonane poprzez kréoec

lub wpust z koszem osadczym 1 zasyfonowaniem.
Standardowo diugos kanafu z jednym odptywem
nie powinna przekraczac 10 [m]. Odcinki kanatGw
dtuzsze niz 4 [m]{aczone s3 za pomocg kotnierzy z
uszezelka.
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ZALETY KANAEOW SZCZELINOWY CH:
-
w E ® Dobrze kamponujy sie jako element architektoniczny. @  Nie posiadajy dodatkowego rusztu przykrywajacego.
“
L ®  S3tafiszym rozwigzaniem od kanataw rynnowych. ® tatwy montaz na miejscu budowy.

®  |stnieje mozliwost faczenia ich z innyrmi typami kanatéw.

Zalety kanalow




Zastosowanie

Przy k:anafach w:.:kqnywanyc_h & spadk'ie.m Standardowa grebokosE poczatkowa kanatu
dna, Efﬁt?'?k'i‘k kanatu rosnie Wiaz.2 jepn d{qgﬂsmq_ szczelinowego wynosi 65 [mm], spadek dna to 1%, a
Gebokqsc kanatu pry ﬂdP*'i-‘“}"? zalezna jest od szerokost szezeling to 20 [mm]. Dopuszcza sie
wysokosal poczatkowe], diugosci oraz zalozonego zmiane  tych parametrdw w zaleinoid od o
spadku kanatu. indywidualnych potrzeb Klienta. =
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Preyktadowy przebieg kanatu w planie przedstawiony zostat na rysunku ponizej. Rozmisszczenie wpustow
jak i przebieg kanatu zalezy od potrzebilosa wody, jaka dostaje sie na posadzke podeczas procesu technologicznego.
Istnigje mozliwost faczena oterowanych przez nas systemdw - kanatdw rynnowych iszczelinowych.

Rozwigzanie przebiegu kanafu powinno byé wyznaczone przez projekianta w porozumieni z
technologem. W razie jakichkolwiek watpliwoda technicznych dotyczacych wykonania danego ocdwodnienia, nasi
konsultand stuza Pafstwu pomoca.
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KANALY TYPU MINI RYNNA

Mini rynna widok z géry kanatu {potaczenie
katowe) zabudowanego w posadzce betonowe)
wiykoficzone] warstwa 2ywicy epoksydows.

Kanat typu mini rynna faczy wsobie zalety kanatu rynnowego i szezelinowego. Jest to kanat o niswielkich wymiarach
z rusztem przykrywajacym. Kanaty tego typu wykonujemy wszedzie tam, gdzie mamy do odprowadzenia niewielkie iloda
wiody, a konieczne jest zastosowanie kanatu z mozliwoicig rewizji. Standardowo uzywamy do produkdi blachy o gruboso 1,5-2

[mm] zestaliV2AlubV4A,

Przekrdj charakterystyczny mini rynny w
migjscl mocowania ruszty. Poprzeczka mocujgca
ruszt jest jednoczesnie elementern usztywniajacym

konstrukcje kanatu.

Mini rynna wyposazona jest w Sruby rektyfikacyjne oraz elementy kotwigce. Technologia montazu jak | pdiniejszej
eksploatacijest taka, jak dla kanatw rynnowych.




Kanat maxi

KANAL SZCZELINOWY MAXI

Kanaty szczelinowe MAX| wykonane sq z blachy o grubosa 2 [mm). Jest to kanat nie posiadajgcy rusztu

preykrywajacego o podwyzszone| sprawnosc hydrauliczne) w stosunku do kanatu standardowego. Charakteryzuje sie wigksza o
szczeling wlotowy 1 szerokoscia w Swietle, Stosowany jest wszedzie tam, gdzie potrzebujemy odprowadzic wigksze iloda 923‘
Sciekdw, a ze wegledu na proces produkeyjny (brak duzych zanieczyszczafi statych), nie ma koniecznodd stosowaria kanatu
TYNNOWEZE.
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MONTAZ KANALOW

Przed rozpoczeciem montazu kanafu nalezy skrecé wszystkie jeoo czesd wg | schematu montazowego” tak, aby
zapewnié szczelnodc wszystkich potgczed kotnierzowych (kofnierz- uszczelka- kotnierz).
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o Tak przygotowany kanatinstalujemy w kielichu przytacza kanalizacyjnego.

®  Nastepny etap to ustawienie | wypoziomowanie kanatu na zadanej rzednej. Brzeg kanatu powinien znajdowat sie okoto
1-1,5 [mm] ponize| powierzchni posadzki.
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®  Po ustabilizowaniu kanaty zalecane jest zabezpieczenie go przed przemieszczeniem podczas betonowania.

&  Betonujemy nozki rektyfikacyjne i elementy kotwigce.

® W miejsca trudno dostepne dla betonu, najbardziej narazone na obdazenia, nalezy wprowadzic go za pomocg
szpachelki.
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&  MNalezy pamietat o odpowsednim zabezpreczeniu elementdw przed zabrudzeniem. Ma czas montazu koneczne jest
zdemontowanie rusztow preykrywagacych, koszy osadczychi sytondw.




Wypeinienie brzegéw

WYPEENIENIE BRZEGOW,
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® Krawed? standardowa (niewypetniona).
g
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= % & Krawed:Z wypetniona tworzywem. Ulatwia montaz i zapobiega powstaniu
== pustej przestrzeni pomiedzy betonem a krawedzig, zabezpieczajac brzeg
- kanatu przed deformacjg, w przypadku duzego obciazenia.
®  KrawedZ z wypelnieniem ze stali nierdzewns|. KrawedZ wypetniona

praskownikiem powinna by¢ stosowana wobszarach o duzym natezeniu ruchu

;RI .E;J I oraz wysokich obagzeniach uzytkowych.
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& Krawed? z katownikiem brzegowym. Katownik potaczony jest z krawedzia
kanalu przy pomocy preta. Ten typ kraweda stuzy do wykonania dylatacji
wzdfuz  kanafu szczelinowego np. przy  wysokich  temperaturach
- odprowadzanych cieczy.
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Wypetnienie brzegow




