3. KANALY SZCZELINOWE

Kanaly szczelinowe stuzg do odprowadzania wody lub sciekow z powierzchni podlogi do kanalizacji. Sg
stosowane wszedzie tam gdzie nie jest wymagana duza wydajnos¢ hydrauliczna. Odwodnienia tego rodzaju znajduja
zastosowanie we wszelkiego rodzaju zaktadach przemyshu spozywczego, budowlanego, gastronomicznego, czy tez

w szpitalach 1 obiektach uzytecznosci publiczne;.

Zalety kanalow szczelinowych:

e Sg tanszymi rozwigzaniami w stosunku do kanatow rynnowych,
o Dobrze komponujg si¢ jako element architektoniczny,
o Brak rusztu przykrywajacego — nizsze koszty zakupu,

e Obciazalnos¢ kanahu nie jest uzalezniona od rusztu przykrywajacego,
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Technologia wykonania:

W ofercie firmy KMB STEEL PRODUCT dostegpne sg kanaly szczelinowe z blachy o grubosci 1,5 [mm] ze
stali nierdzewnej AISI 304 lub kwasoodpornej AISI 316. Szczeliny posiadaja wbudowany spadek dna, ktory moze si¢
zmienia¢ w zaleznosci od potrzeb Klienta. Kanaly wyposazone sa w sruby rektyfikacyjne, oraz elementy kotwigce.

Pozwalaja one prawidlowo wypoziomowa¢ odwodnienia oraz osadzi¢ je w betonie.

=
Kotnierz - kryza -3 Wpust odptywowy A
§
n
=
H
A
=
® ® | 0]
I
Iklerumk sphywu = A !
™ A-A
X
: 60
Preykladowy schemat odwodnien liniowych §
wraz z punktami odbiorczymi Scieki - wpustami
1 T l
.
[ II
Przekroj kanalu oraz wymiary:
60

B \ )

|
65 + 10/mb
ke

KMB STEEL PRODUCT, tel. 511-098-312, fax: 012-415-39-14, email: biuro@kmb-steelproduct.eu, www.kmb-steelproduct.eu




KMB STEEL PRODUCT 33

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA ZE STALI NIERDZEWNEJ

Glgbokos¢ kanatu wzrasta wraz ze spadkiem dna. Mozliwe jest takze wykonanie kanatéw bez spadku.
Standardowa glgbokos¢ poczatkowa wynosi 65mm za$ spadek wynosi 0,5-1,0%. Na zyczenie Klienta moze by¢

wiekszy.

Wypelnienie brzegow:

Krawedz standardowa (niewypetniona)

Krawedz z wypelnieniem ze stali nierdzewnej (profil lub
plaskownik). Stosowana w obszarach o duzym natg¢zeniu ruchu

RO stal
cigzkiego

Montaz kanalow:

e Przed procesem montazu kanaléw nalezy skreci¢ kazdy element, tak aby zapewni¢ szczelnosé
pomiedzy poszczegdlnymi jego segmentami — polaczenia kolnierz — uszczelka — kolnierz,

e Po uprzednim skrgceniu elementéw wg schematu montazowego kanat instalujemy w kielichu
przylacza kanalizacyjnego,

e Po wykonaniu ww. operacji czas na ustawienie 1 wypoziomowanie korytka na zadanej rzednej —
plaszczyzna brzegu kanatu powinna znajdowac si¢ w odleglosci okolo 1 —2 mm ponizej posadzki,

e Po wypoziomowaniu koryta nalezy go zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem podczas betonowania,

e Betonujemy nozki poziomujace oraz elementy kotwiace,

e Doprowadzenie betonu w trudno dostgpne miejsca nalezy wykonac za pomoca szpachelki,

e Podczas betonowania nalezy wstawic¢ poprzeczki w miejsca rusztu tak aby nie zawezila si¢ jego
szerokos¢ (drewniane belki),

e Nalezy pamigtac o zabezpieczeniu elementow przed zabrudzeniem. Zdemontowac ruszty

przykrywajace, kosz osadczy lub sitko oraz syfon.
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